Universitatea Nationala de $tiinta si Tehnologie F‘ﬁﬁ‘?
POLITEHNICA Bucuresti 1961
Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica
FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior/ | Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul/

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare | Inginerie Integrata

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Engleza/

1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti/
a studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Course title Procese de fabricatie 1/

(r0)

(en)

2.2 Titularul/ii activitatilor de curs S.l.dr.ing./ MANOLACHE Daniel-
Silviu

2.3 Titularul/ii activitatilor de seminar / S.l.dr.ing./ MANOLACHE Daniel-

laborator/proiect Silviu

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob

studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei/ | UPB.06.S.05.0.004

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitdtilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 Din care: 3.2 curs/ | 2 33 2
seminar/laborator/proiex
t
3.4 Total ore din planul de invdtdmant 56 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 28
seminar/laborator/proie
ct
Distributia fondului de timp : ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notlte 88
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
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Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 4
Examinari 4
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 94

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite/ 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Desen tehnic/ Technical Drawing
e Tehnologia Materialelor /

4.2 de rezultate ale Invatarii e Nu este cazul/

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a e Existenta unui amfiteatru dotat corespunzator (inclusiv videoproiector)
cursului care si asigure minim 1 m?%/student /

5.2 de desfasurare a e Existenta unui laborator dotat corespunzator care sa asigure minim 2,5
seminarului/laboratorului/ m?/student /

proiectului

6. Obiectiv general

Prezentarea notiunilor de bazad referitoare la procesele de prelucrare conventionale si neconventionale.
Explicarea modului in care procesele de prelucrare se desfasoara si identificarea elementelor care fac parte
din sistemul tehnologic de fabricare. Acumularea abilitatilor practice referitoare la procesele de prelucrare
prin aschiere si neconventionale, precum si la utilizarea echipamentelor de fabricare asociate. Cunoasterea si
utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei. Explicarea si interpretarea ideilor, proiectelor, proceselor,
precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei. Utilizarea metodelor, tehnicilor si instrumentelor
de investigare si aplicare in domeniul proceselor tehnologice /
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7. Rezultatele Invatarii

e Studentul/ absolventul identifica tehnologii de fabricatie asistata de calculator la prelucrari
prin aschiere si fabricatie aditiva /

H

Studentul/absolventul explica proprietati ale materialelor, tehnologii de prelucrare si
control dimensional in procese industriale /

Cunostinte/
[

e Studentul/absolventul interpreteazd fenomene si procese industriale si opereaza cu
acestea./

e Studentul/absolventul opereazd cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu
indepartare de material, addugare de material si redistribuire de material. /

H

Abilitati/

e Studentul/absolventul simuleaza procese de fabricatie pentru dezvoltarea produselor /

e Studentul/absolventul colaboreaza in echipe (multiculturale) pentru implementari de
fabricatie optimizate, evaluand impactul economic /

Responsabilitate si
autonomie/

8. Metode de predare

Curs/ Prezentarea cursului se va realiza prin combinarea expunerii cu videoproiectorul si
explicatiilor la tabla. Vor fi prezentate exemple si studii de caz pentru fiecare capitol, precum si materiale
video explicative. Cursul va fi interactiv, studentii primind bonificatii pentru raspunsuri corecte la ntrebarile
adresate de cadrul didactic. Se va Incuraja participarea activa si consolidarea progresivd a cunostintelor
mentionate la punctul 7. Inci de la primul curs, cadrul didactic va prezenta modul de obtinere a punctajelor
care determind nota finald si conditiile minime de promovare. / :

Laborator/ Lucrérile de laborator vor contribui la formarea abilitatilor practice privind
procesele de fabricatie, utilizand echipamente si tehnologii specifice (ex.: prelucrare prin aschiere, formare
plasticd, sudare, imprimare 3D). Activitatea se va desfasura pe semigrupa, cu accent pe aplicarea cunostintelor
teoretice in exercitii i proiecte practice /
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9. Continuturi

CURS

Capitolul

Continutul

Nr.
ore

C1. Notiuni generale / General introduction
-Procese de fabricare / Manufacturing processes
-Procese de prelucrare/ Machining processes

-Precizia prescrisa si precizia de prelucrare / Part and manufacturing process accuracy

II

C2. Notiuni de baza privind procesele de aschiere / Fundamentals of machining
processes

-Concepte si terminologie / Concepts and terms
-Formarea aschiei / Chip formation

-Materiale pentru scule / Tool materials
-Lichide de racire / Coolant fluids

-Durabilitatea sculei si prelucrabilitatea materialelor / Tool life and materials
machinability

II

C3. Procese de prelucrare / Conventional machining processes
A.Pentru suprafete de revolutie / For round shapes

-Strunjirea - Principiu, scule, echipamente, procedee, regimul de aschiere / Turning -
definition, tools, equipment, methods, machining parameters

-Procese de gaurire / Drilling: principiu, scule, echipamente, procedee, regimul de
aschiere / definition, tools, equipment, methods, machining parameters

-Procese de alezare / Boring: principiu, scule, echipamente, procedee, regimul de
aschiere / definition, tools, equipment, methods, machining parameters

-Procese de filetare: principiu, scule, echipamente, procedee / / Threading: definition,
tools, equipment, methods

B.Pentru alte suprafete / For other features

-Procese de frezare: principiu, scule, echipamente, procedee / Milling: definition,
tools, equipment, methods, machining parameters

-Procese de brosare: principiu, scule, echipamente, procedee / Broaching: definition,
tools, equipment, methods

10
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-Procese de rabotare-mortezare: principiu, scule, echipamente, procedee / Planing and
Shaping: definition, tools, equipment, methods

-Procese de danturare: principiu, scule, echipamente, procedee / Gear machining:
definition, tools, equipment, methods

C4. Procese de finisare / Finishing processes

-Rectificarea / Grinding: principiu, scule, echipamente, procedee, regimul de aschiere
/ definition, tools, equipment, methods, machining parameters

v -Honuirea / Honing 4

-Lepuirea / Laping

CS. Procese de prelucrare neconventionale / Nonconventional machining
-Prelucrarea prin electroeroziune / Electro-discharge machining
A% -Prelucrarea electrochimica / Electrochemical machining 4

-Prelucrarea cu fascicule / Nonconventional machining using beams and jets

C6. Elemente privind technologii de fabricare aditivda / Elements about additive

VI manufacturing

Total: 28

Bibliografie:

1. Tschdtsch, H., Applied Machining Technology, Springer, 2009;

2. Klocke, F., Manufacturing Processes 1 — Cutting, Springer, 2011;

3. Bralla, J.G. ed., Handbook of Manufacturing Processes — How products, components and materials
are made, Industrial Press Inc., 2007;

4. Kalpakjian, S., Manufacturing Engineering and Technology, Pearson Education, Inc., 2001;

5. Walker, JM. ed., Handbook of Manufacturing Engineering, Marcel Dekker Inc., 1996,

6. Chang, T-C., Computer Aided Manufacturing, Prentice Hall, 1998;

7. Epureanu, AL, Pruteanu, O., Gavrilas, 1., Tehnologia constructiei de masini, Ed. Didactica §i
pedagocica, 1983;

8. Gavrilas, 1., Marinescu, N., Prelucrari neconventionale in constructia de masini, Ed. Tehnica, 1991,

9. Andprei, N., Dragulanescu, E., Elemente tehnologice pentru prelucrari prin agchiere, Ed. Bren, 2003,

10. Society of Manufacturing Engineers web site: www.sme.org..

LABORATOR/ SEMINAR/PROIECT

Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1. LO. Protectia muncii / Safety rules )

2. L1. Analiza posibilitatilor de prelucrare pe strung / Analysis of machining possibilities on
lathe 2
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milling 2

4. L3. Influenta parametrilor de proces si a geomeriei sculei asupra rugozitatii suprafetei la
strunjire / Influence of process parameters and cutter geometry on surface roughness
machined using turning operation

5. L4. Influenta preciziei geometrice a strungului orizontal asupra preciziei de prelucrare /
Inspection of geometric accuracy of horizontal lathe and their influence on machining
accuracy

6. L5. Controlul preciziei geometrice a masinilor de frezat si influenta asupra preciziei de 2
prelucrare / Inspection of geometric accuracy of milling machines and their influence on
machining accuracy

7 L6. Reglarea optima la cota a sistemului tehnologic / Optimum dimensional set-up of 2
technological system

8 L7. Studiu tehnico-economic asupra mai multor variante de operatii de gaurire / Techno- 2
economical study of different hole drilling operation plans

e, oy

operation

10 | L9. Analiza unei operatii de frezare CNC / Analysis of CNC milling operation 2

11 L10. Analiza tehnologiei de prelucrare pe strungurile automate SARO16 / Analysis of 2
manufacturing technology using automatic “Swiss” lathe SARO 16

12 | L11. Analiza operatiilor de rabotare, mortezare si brosare / Analysis of Shaping, Slotting, 2
Broaching
13 L12. Analiza unei operatii de prelucrare prin electroeroziune / Analysis of electro- 2

discharge operation

14 | L13. Recuperare / Evaluare cunostinte acumulate la lucrarile de laborator / Laboratory 2
recovery and laboratory verification

Total: 28

Bibliografie:

1. Tschdtsch, H., Applied Machining Technology, Springer, 2009;

2. Klocke, F., Manufacturing Processes 1 — Cutting, Springer, 2011;

3. Bralla, J.G. ed., Handbook of Manufacturing Processes — How products, components and materials
are made, Industrial Press Inc., 2007;
Kalpakjian, S., Manufacturing Engineering and Technology, Pearson Education, Inc., 2001,
Walker, J M. ed., Handbook of Manufacturing Engineering, Marcel Dekker Inc., 1996,
Chang, T-C., Computer Aided Manufacturing, Prentice Hall, 1998;
Epureanu, Al., Pruteanu, O., Gavrilas, 1., Tehnologia constructiei de masini, Ed. Didactica si
pedagocica, 1983;
Gavrilas, 1., Marinescu, N., Prelucrari neconventionale in constructia de masini, Ed. Tehnica, 1991;
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9. Andrei, N., Dragulanescu, E., Elemente tehnologice pentru prelucrari prin aschiere, Ed. Bren,
2003;
10. Society of Manufacturing Engineers web site: www.sme.org.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald

10.4 Curs Verificare finala / Final examination: | Written test 40%
Partial / Mid-term exam Written test 25%
Prezenta / Attendance - 10%
Proiect individual / Individual Oral examination 10%
project:

10.5 Activity / Lab activity: Oral examination 7%

Seminar/laborator/proiect | Verificare cunostinte practice / Written test 8%
Practical knowledge

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total.
e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

Atentie la Regulamentul de studii aplicabil, se pot include aici referinte in acest sens!

Data completarii Titular de curs/ Titular(i1) de aplicatii/
S.l.dr.ing./
MANOLACHE Daniel-Silviu S.l.dr.ing./

MANOLACHE Daniel-Silviu

Data avizarii in Director de departament/
departament Prof.dr.ing. IONESCU Nicolae
Data aprobarii in Decan

Consiliul Facultatii ~ Prof.dr.ing.ec. Cristian DOICIN




