Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior

POLITEHNICA din Bucuresti

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie

1.2 Facultatea

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica /

1.3 Departamentul/

Tehnologia Constructiilor de Masini /

1.4 Domeniul de studii universitare/

Inginerie Industriald/

1.5 Programul de studii universitare/

Inginerie Integratd/

1.6 Ciclul de studii universitare/ Licenta/
1.7 Limba de predare/ English
1.8 Locatia geografica de desfasurare a

studiilor/ Bucuresti/

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

(ro)
(en)

PROCESE DE FABRICATIE 2 - PROIECT/

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect

Conf. Dr. Ing./
Manuela-Roxana DIJIMARESCU

2.4 Anul de studiu/| 3 2.5 Semestrul/| IT |2.6. Tipul de evaluare| V | 2.7 Statutul disciplinei/ | Ob
2.8 Categoria formativa/ | DS 2.9 Codul disciplineti UPB.06.S.06.0.006

3. Timpul total (ore pe semestru al activitdtilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 2 Din care: 3.2 curs - | 3.3 proiect 2
3.4 Total ore din planul de Invatamant 28 | Din care: 3.5 curs - | 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notlte 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 2
Examinari 4
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Alte activitati (daca existd)/ : (x|
3.7 Total ore studiu individual 2274
3.8 Total ore pe semestru 50
3.9 Numarul de credite/ 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum/ | Parcurgerea si promovarea urmatoarelor discipline: Tehnologia materialelor,
Proiectare asistata de calculator 1 si 2, Procese de fabricare 1/

4.2 de rezultate ale | Acumularea urmatoarelor cunostinte/

invatarii :

e Indetificarea si descrierea de reprezentari grafice specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale./

e Cunoasterea si intelegerea principiilor, metodelor si conceptelor din stiintele
tehnice ale domeniului, necesare pentru interpretarea si reprezentarea grafica
a solutiilor utilizate in rezolvarea sarcinilor profesionale specifice./

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a -

cursului
5.2 de desfasurare a Proiectul se va desfasura intr-o sala cu dotare specificd, care trebuie sd includa:
proiectului calculatoare care sd aiba instalat un soft specific de proiectare asistata si pachetul MS

Office, spatiu de lucru de minimum 2,5 m? pe student/

6. Obiectiv general

Aceasta disciplind se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala/ programul de studii Inginerie
Integrata, siisi propune sa familiarizeze studentii cu principalele abordari, modele si teorii explicative utilizate
in analiza si proiectarea proceselor de fabricatie. Prin integrarea cunostintelor legate de caracteristicile
constructive si tehnologice ale produselor, structura si caracteristicile operationale ale sistemelor de fabricatie
si proiectarea proceselor tehnologice, disciplina contribuie la formarea unei viziuni de ansamblu asupra
reperelor metodologice si procedurale specifice domeniului. Totodatd, aceastd disciplind urmareste
dezvoltarea capacitatii studentilor de a aplica aceste concepte in rezolvarea de aplicatii practice relevante
pentru procesul de invatare.
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7. Rezultatele Invatarii

b

Cunostinte/

In urma parcurgerii disciplinei, studentul:

Explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnicd asociate
produselor, fenomenelor si proceselor industriale. /

Identifica tehnologii de fabricatie asistatd de calculator la prelucrdri prin aschiere si
fabricatie aditiva. /

Cunoaste si intelege conceptele fundamentale legate de proiectarea unui produs, rolul
functional 1 caracteristicile tehnologice, inclusiv importanta acestor aspecte 1in
determinarea procesului de fabricatie./

Cunoaste si intelege elementele definitorii ale semifabricatelor, inclusiv schitele tehnice si
modul de stabilirea al adaosurilor de prelucrare si tehnologice, precum si modul in care
acestea afecteaza procesele finale de prelucrare./

Cunoaste elementele specifice structurii simplificate si structurii detaliate aferente unui
proces tehnologic si a modului de stabilire a sistemelor tehnologice de fabricatie, inclusiv
modul de proiectare si analizd a proceselor tehnologice alternative pentru realizarea
rationald a produsului in vederea pastrarii unui echilibru Intre eficienta si cost./

Cunoaste si intelege modul de selectare a masinilor-unelte, a dispozitivelor de prelucrare
si instrumentelor de masurd si control, modului de determinare a adaosurilor si
dimensiunilor intermediare si stabilirea regimurilor de prelucrare, asigurandu-se ca
procesul este eficient si indeplineste standardele de calitate prescrise. /

b

Abilitati/

In urma parcurgerii disciplinei, studentul:

Interpreteaza fenomene si procese industriale i opereaza cu acestea. /

Opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material,
adaugare de material si redistribuire de material. /

Simuleaza procese de fabricatie pentru dezvoltarea produselor. /

Aplica principii specifice pentru analiza si modificarea caracteristicilor constructiv-
functionale ale produselor/
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b

Abilitati/

Identifica si analizeaza variante tehnico-acceptabile ale semifabricatelor si operatiilor de
prelucrare prin aschiere ce pot fi asociate unui produs pentru care se cere proiectarea
procesului tehnologic de fabricare./

Proiecteaza, analizeaza si selecteaza variante simplificate si detaliate de proces tehnologic
aferente fabricarii unui produslui./

Analizeaza, sintetizeazad si asocieaza cunostinte, principii si metode din stiintele tehnice
ale domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice activitatii
profesionale./

Responsabilitate si autonomie/

Colaboreazd in echipe (multiculturale) pentru implementdri de fabricatie optimizate,
evaludnd impactul economic. /

Demonstreaza autonomie in optimizarea proceselor de fabricatie./

Selecteaza surse bibliografice potrivite si le analizeaza in vederea utilizarii acestora pentru
rezolvarea cerintelor specifice proiectului de procese de fabricare./

Respecta principiile de eticd academica, citand corect sursele bibliografice utilizate in
cadrul memoriului aferent proiectului elaborat./

Demonstreaza receptivitate pentru contexte noi de invatare./

Ia decizii cu privire la alegerea metodelor si procedeelor de obtinere a semifabricatelor
aferente pieselor mecanice, tindnd seama de rolul functional al pieselor si al suprafetelor
acestora si isi asumad responsabilitatea pentru concordanta acestora cu caracteristicile
prescrise piesei/ produsului si pentru realizarea rationald a acestora pe baza unui cost
minim de obtinere./

[a decizii cu privire la proiectarea, analiza si alegerea proceselor tehnologice de fabricare
prin ashiere a unor piese mecanice, tindnd seama de rolul functional al pieselor si al
suprafetelor acestora si isi asumd responsabilitatea pentru concordanta acestora cu
caracteristicile prescrise piesei/ produsului si pentru realizarea rationald a acestora pe baza
unui cost minim de obtinere./
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8. Metode de predare/ Teaching methods

Proiectul se va desfasura interactiv si va fi axat pe formarea abilitatilor/aptitudinilor evidentiate la
punctul 7. Activitatea va fi adaptatd nevoilor de invatare ale studentilor. Tema proiectului va fi centratd pe
student. Metodele de predare utilizate vor fi cele bazate pe actiune, precum exercitiul si rezolvarea de
probleme. Aceasta disciplind acoperd informatii si activitati practice menite sd-i sprijine pe studenti in
eforturile de invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare intr-un climat favorabil
invatarii prin descoperire./

9. Continuturi

Proiect/
Nr. ore/
Nr. Continut/
1. [Definirea temei de proiect si a datelor initiale generale/ 2h
2. |Date constructiv-functionale si tehnologice de produs/ 2h
3. |Semifabricate si prelucrari: variante tehnic-acceptabile de semifabricate si elemente
privind tehnologia de semifabricare, adaosurile totale de prelucrare si adaosurile
tehnologice, schita semifabricatului; variante tehnic-acceptabile de prelucrari/ 4t
4. |Structura simplificata a procesului si sistemelor de fabricatie: variante de proces si
sistem de fabricatie in structura simplificata / 4h
5. |Structura detaliatd a procesului tehnologic de fabricatie: nomenclatorul, fazele si
schemele de orientare—fixare asociate operatiilor principale; utilajele si SDV-urile;
metodele si procedeele de reglare la dimensiune; adaosurile de prelucrare si dimensiunile
intermediare; regimurile de prelucrare; normele de timp/ 16 h
TOTAL/ 28 h
Bibliografie/
[1] Gheorghe M., Dijmarescu M.R., Manufacturing Processes 2, Project Work Instructions, curs.upb.ro
[2] Dijmarescu M.R., CAD 2, Project Work Instructions, curs.upb.ro, 2024-25
[3] Gheorghe M., Manufacturing Processes 2, Course Notes, curs.upb.ro, 2025-2026
[4] Manolache D.S., Manufacturing Processes 1, Course Notes, curs.upb.ro, 2025-2026
[5] Groover M.P., Fundamentals of Modern Manufacturing: Materials, Processes, and Systems, 7" Edition,
WILEY, 2019.
[6] Dijmarescu M.R., Fundamentals of Products Manufacturing: Theoretical aspects and applications, Printech,
2024.
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[7] ***, Sandvik Coromant ToolGuide - Online Database, http://toolguide.sandvik.coromant.com
[8] ***, Iscar Tool Advisor - Online Database, http://www.iscar.com/ITA/MainPage.aspx
[9] ***, Insize online catalogue, https://www.insz.ro/catalog/
[10] *** Marochnik - Database of Steel and Alloy, http://www.splav-kharkov.com/en/e_z mat type.php
[11] *** MU-CNC, https://en.dmgmori.com/, http://int.haascnc.com/lang.asp?intLanguageCode=1033,
https://www.okuma.com/cnc-machine-tool-lineup, https://www.mazakusa.com/machines/
[12] ***, Books, standards, etc., as the case
Mentiuni suplimentare/
- Studentii pot realiza fotografii sau inregistrari audio-video in salile in care se desfasoara activitati
didactice numai cu acordul cadrului didactic si in conditiile stabilite de catre acesta/

- La intrarea in sala in care se desfasoard activitatile didactice, studentii sunt rugati sa comute
telefoanele mobile pe modul silentios si sd nu le foloseasca in timpul orelor/

- Toate materialele primite de catre studenti in mod direct sau prin postare pe platforma e-learning
sunt supuse legislatiei nationale si internationale privind drepturile de autor; acestea pot fi utilizate
de cdtre studenti numai in scop didactic; orice alta utilizare sau postare pe site-uri cu acces deschis,
fara acordul detindtorului drepturilor de autor, poate fi pedepsitd in conformitate cu legea
nr.8/1996 privind drepturile de autor si drepturile conexe si cu Conventia de la Berna/

10. Evaluare/

10.3. Pondere
Tip activitate/ |10.1. Criterii de evaluare/ 10.2. Metode de evaluare/ din 1o ta
finala/
Evaluarea proiectului final: 20p/ Examen scris si oral/
20 %
Prezenta si participarea activa la
activitatea de proiect: 25p/ Evaluare orali/ 250
10.5. Proiect/
) i i o Evaluare orala directd bazata pe
Cal}tatea cpn‘gmgtulm sectiunilor | . ontinutul sectiunii programate a
p r01ectul}11”reahzate conform proiectului si raspunsurile la
programarii: 55p / intrebari/ 55%
Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute; 50,...54p = nota 5; 55,....64p = nota 6;
65,....74. = nota 7; 75,...84p = nota §; 85...94p = nota 9; 95,...100 p = nota 10/
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Mentiuni suplimentare/

- 1n cazul in care studentul participd la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau
concursuri (nationale, internationale) care au ca tematica proiectarea proceselor de fabricatie, acesta va
putea beneficia de puncte suplimentare sau de echivalarea unor sectiuni din cadrul proiectului, in functie
de rezultatele obtinute/

Standard minim de performanta/
¢ Analiza si imbunatatirea unor caracteristici ale produsului /

e Determinarea elementelor structurale si caracteristicilor operationale ale unor sisteme tehnologice de
fabricare reprezentative/

e Determinarea, in cadrul proiectului, a schitelor si fazelor operatiilor principale, precum si a
regimurilor de prelucrare si normelor de timp la minimum doud operatii reprezentative/

Data completarii/ Titular de curs/ , Titular de aplicatii/ ,
- Conf.dr.ing. Manuela-Roxana

10.09.2025 DIJMARESCU

Data avizarii in Director de departament/ ,

departament Prof.dr.ing. Nicolae IONESCU

19.09.2025

Data aprobarii in Decan/ ,

Consiliul Facultatii/  Prof.dr.ing.ec. Cristian Vasile DOICIN

24.09.2025



