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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea Facultatea de Inginerie Industriald si Robotica

1.3 Departamentul/ Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala/

1.5 Programul de studii universitare Inginerie Integrata/

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta/

1.7 Limba de predare Engleza/

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Bucuresti/

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Course title

(ro) Procese de fabricare 2

(en)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing./ Marian GHEORGHE

2.3 Titularul activitatilor de laborator/ Conf. dr. ing./ Manuela-
Roxana DIJMARESCU

2.4 Anul de 3 2.5 Semestrul| II  |2.6. Tipul de evaluare/ | E | 2.7 Statutul Ob!

studiu disciplinei

2.8 Categoria Formativda/ | DS? 2.9 Codul disciplinei UPB.06.S.08.0.004

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs/ | 2 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de Invatamantl 42 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 /laborator 14
Distributia fondului de timp : ore

! Obligatorie/ Optionald/ Facultativd — Se va completa conform planului de invédtdmént.
2 Fundamentald/ de specializare/ complementard — Se va completa conform planului de invdtdmant.
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Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 4
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 6
Pregdtire laboratoare si teme 2
Tutorat 2
Examinari 4
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 18

3.8 Total ore pe semestru 50°

3.9 Numarul de credite/ 24

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Parcurgerea urmatoarelor discipline /

e Tehnologia materialelor /
e Procese de fabricare 1/

4.2 de rezultate
ale nvatarii

Acumularea de cunostinte privind:

e reprezentdri grafice asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale/

metode si procedee tehnologice de semifabricare si prelucrare prin turnare,
deformare plastica la cald, sudare, sinterizare, deformare plastca la rece, aschiere,
electroeroziune, electrochimie, cu laser/

e analiza si interpretarea proceselor industriale de semifabricare si prelucrare/

e procese si mijloace tehnologice de evaluare a proprietatilor materialelor/

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a
cursului

Cursul se desfdsoard intr-o sald care asigurd min. 1 m2/student, dotata cu
videoproiector/ tabla interactiva si calculator.

5.2 de desfasurare a
laboratorului

Laboratorul se desfasoara intr-o sala care include masini, echipamente si
consumabile specifice.

> Se va calcula tindnd cont ca se acorda un credit pentru volumul de munca care ii revine unui student cu frecventd la zi pentru a
echivala 25 de ore de pregatire pentru dobandirea rezultatelor invatarii.
4 Se va completa conform planului de invatimant.
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6. Obiectiv general

Aceasta disciplind, care se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala /specializarii Inginerie Integrata,
isi propune sa familiarizeze studentii cu principalele abordari, modele si teorii explicative ale domeniului,
utilizate in rezolvarea de aplicatii practice si probleme, cu relevanta pentru stimularea procesului de invatare
la studenti.

Disciplina abordeaza si dezvolta notiuni de baza si avansate, concepte si principii specifice, care contribuie la
transmiterea/formarea catre/la studenti a unei viziuni de ansamblu asupra reperelor metodologice si
procedurale aferente domeniului, respectiv, cunoasterea bazelor teoretice si aplicative privind caracteristicile
constructiv - functionale si tehnologicitatea produselor, structura proceselor si sistemelor de productie,
caracteristicile sistemelor de fabricare, proiectarea proceselor tehnologice de fabricare.

7. Rezultatele invatarii

H

Cunostinte/

* Studentul/ absolventul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricare prin indepartare
de material, addugare de material si redistribuire de material.

 Studentul/ absolventul simuleazd si implementeazd procese de fabricare pentru dezvoltarea
produselor, inclusiv elemente tehnologice de fabricare aditiva pentru prototipuri.

* Studentul/ absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica
asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

* Studentul/ absolventul identifica si aplica tehnologii de fabricare asistata de calculator la prelucrari
prin aschiere, eletroeroziune, deformare plasticd, fabricare aditiva.

* Studentul/ absolventul colaboreaza in echipe pentru implementari de fabricatie optimizate.

Astfel, studentii/ absolventii demonstreaza cunostinte Tnsusite privind:

- dezvoltari teoretice, metodologice si practice specifice domeniului Inginerie Industriala,
speializarii Inginerie integrata;

- recunoasterea, explicarea si utilizarea adecvatd a notiunilor specifice de comunicare in diferite
medii profesionale:

- intelegerea unor metode pentru stimularea creativitatii si dezvoltarii tehnologice;

- dezvoltarea inovativa a produselor, proceselor si sistemelor tehnologice de fabricare;

- utilizarea termenilor de specialitate pentru a explica si interpreta situatii noi, in contexte mai largi
asociate proceselor si tehnologiilor de fabricare;

- intelegerea elementelor fundamentale pentru accesarea unor baze de date si aplicatii online care
pot fi utilizate la proiectarea proceselor si tehnologiilor de fabricare.
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Abilitati/

- Utilizarea integrata a aparatului conceptual si metodologic 1n situatii diferite pentru a rezolva noi
probleme teoretice si practice la proiectarea proceselor si tehnologiiilor de fabricare;

- Utilizarea pertinenta si adecvata a criteriilor si metodelor de evaluare pentru a formula judecati si a
fundamenta decizii constructive la proiectarea proceselor si tehnologiiilor de fabricare;

- Dezvoltarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare folosind metode calitative si cantitative intr-o
maniera inovatoare;

- Aplicarea unui spectru larg de metode de stimulare a creativitatii in dezvoltarea proceselor si
tehnologiiilor de fabricare;

- Abilitatea de a identifica, colecta, prelucra si utiliza nevoile si cerintele clientilor;
- Abilitatea de a identifia si analiza specificatiile si functiile unui produs;
- Abilitatea de a dezvolta creativ un numar mare de concepte si de a selecta conceptul optim/
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Studentii/ absolventii aplica Tn mod autonom si responsabil cunostintele si abilitatile dobandite, dupa
cum urmeaza/

Selecteaza si analizeaza surse bibliografice potrivite /

Respecta principiile de eticd academica, prin citarea corectd a surselor bibliografice utilizate/
Demonstreaza receptivitate pentru contexte noi de Invatare

Manifestd colaborare cu ceilalti colegi si cadre didactice In desfasurarea activitatilor didactice
Demonstreaza autonomie in organizarea contextului de invatare sau a situatiei problema de rezolvat/
Constientizeaza valoarea contributiei sale in domeniul ingineriei la identificarea de solutii sustenabile

care sd rezolve probleme din viata sociald si economicd (responsabilitate sociald)/

Aplica principii de eticd/ deontologie profesionald in analiza impactului tehnologic al solutiilor
propuse in domeniul de specialitate asupra mediului inconjurator/

Analizeaza si interpreteaza oportunitati de afaceri/de dezvoltare antreprenoriald in domeniul de
specialitate/

Indeplinesc sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si independenta profesionald in
dezvoltarea de proiecte inovative/

Isi asuma roluri/ functii in cadrul unor echipe de proiectare — dezvoltare — inovare/

Manifestd autocontrol al procesului de invatare, diagnosticarea nevoilor de formare, analiza
reflexiva asupra propriei activitati profesionale/

Responsabilitate si autonomie/

Isi asumad responsabilitate pentru respectarea normelor de etica in cercetare-dezvoltare-inovare,
respectarea drepturilor de autor si a normelor antiplagiat in redactarea proiectelor/

Manifestd exigenta cu privire la proiectarea, transferul tehnologic si/sau lansarea pe piatd a unui
produs/ proces/ echipament nou inovativ/

8. Metode de predare - invatare/
Curs/

Material tiparit, transmis fiecarui student; resurse disponibile pe platforma e-Learning; prelegeri asistate de
calculator/ PowerPoint, online: scheme, relatii analitice, imagini foto ale unor elemente reale etc.; scurte
recapituldri a unor elemente parcurse anterior; dialog interactiv cadru didactic - studenti; activitate directa cu
studentii pentru formarea de deprinderi teoretice; formulare teme de casa; evaluare si dezbatere teme de casd/
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Laborator/

Material tiparit, transmis fiecarui student; resurse disponibile pe platforma e-Learning; comentariu concis
asupra cunostintelor teoretice relevante; activitate aplicativa, directd, de cétre studenti pentru formarea de
deprinderi practice, pe grupe de 4 — 5 studenti; evaluare, de catre cadru didactic, privind finalizarea partilor
precedente si pregatirea celor programate/

Disciplina acoperad informatii si activitati practice menite sd-i sprijine pe studenti in eforturile de invatare si
de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare intr-un climat favorabil invatdrii prin
descoperire, inclusiv de lucru in echipad/

9. Continuturi/

9.1. Curs/
. Nr. ore/
Capitol/ Continut/
Caracteristicile constructive si tehnologicitatea produselor - Categorii de
1 produse, Caracteristici constructive ale produselor, Tehnologicitatea produselor. 4
Date generale privind procesele si sistemele de productie - Structura generala
a proceselor si sistemelor de productie, Date initiale si cerinte tehnico-economice
la proiectarea proceselor tehnologice, Tipuri si forme de organizare a productiei,
Metode de analizd tehnico-economica Documentatia tehnologicd, Metodologia
2 generala de proiectare. 4
Caracteristici ale sistemelor de fabricare - Erori tehnologice, Abaterea
tehnologica si legea generald de variatie a dimensiunilor, Reglarea la dimensiune,
3 Precizia tehnologica economica. 6
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Proiectarea proceselor tehnologice de fabricare - Introducere; Stadii, metode,
grupe, tipuri, procedee si scheme tehnologice; Elemente de semifabricare;
Elemente definitorii, principii §i restrictii tehnico-economice la proiectarea
proceselor tehnologice, procese tehnologice tip; Structura simplificata a proceselor
tehnologice, respectiv, variante de proces si sistem de fabricare in structura
simplificata, determinate prin gruparea prelucrarilor si a altor activitati tehnologice
in operatii; Structura detaliatd a proceselor tehnologice, respectiv, nomenclatorul,
fazele si schemele de orientare—fixare asociate operatiilor principale etc.

Studii de caz privind proiectarea tehnologiei de fabricare a unor produse

5 reprezentative 6
TOTAL/ 28
Bibliografie/

[[1] Gheorghe M., Manufacturing Processes 2, Course Notes, POLITEHNICA Bucharest, 2025-26,
Course: 06-1IR-L-A3-S2: Manufacturing processes 2 (Seria DA - 2024) | POLITEHNICA Bucuresti
Elearning (2024-25)

[2] Manolache D.S., Manufacturing Processes I, Course Notes, POLITEHNICA Bucharest, 2025-26
[3] Holt J., Manufacturing Engineering and technology, Willford Press, 2022

[4] Gheorghe M., Iliescu D., Mathematical Modelling of Product Representations, UPB Sci. Bull Series
A, vol. 81, no. 4, pp. 189-200, 2019

[5] Fattouh A, Chirumalla K., (...); Bruch, J., Remote integration of advanced manufacturing technologies

into_production systems. integration processes, key challenges and mitigation actions, Journal of
Manufacturing Technology Management, 34 (4) , pp.557-579, 2023, WOS: 000916547200001



https://archive.curs.upb.ro/2024/course/view.php?id=10744
https://archive.curs.upb.ro/2024/course/view.php?id=10744
https://0d10tz8r6-y-https-www-webofscience-com.z.e-nformation.ro/wos/author/record/1278019
https://0d10tz8r6-y-https-www-webofscience-com.z.e-nformation.ro/wos/author/record/1662790
https://0d10tz8r6-y-https-www-webofscience-com.z.e-nformation.ro/wos/author/record/5352754
https://0d10tz8r6-y-https-www-webofscience-com.z.e-nformation.ro/wos/woscc/full-record/WOS:000916547200001
https://0d10tz8r6-y-https-www-webofscience-com.z.e-nformation.ro/wos/woscc/full-record/WOS:000916547200001
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9.2. Laborator/

IC\E Continut/ Nr. ore/

1 Protectia muncii i organizarea activitatii )
5 Analiza constructiv - functionala a unor sisteme de fabricare. )
3 Analiza si executia unei operatii tehnologice complexe. )
4 Analiza constructiv - functionala a unor dispozitive de fabricélre. 4
5 Analiza unor procese si sisteme de prelucrare prin deformaré plastica la rece. 4

TOTAL/ 14

Bibliografie/

[1] Dijmarescu M.R., Gheorghe M., Manufacturing Processes 2, Lab Works, POLITEHNICA Bucharest,
2025-26, Course: 06-1IR-L-A3-S2: Manufacturing processes 2 (Seria DA - 2024) | POLITEHNICA
Bucuresti Elearning (2024-25)

[2] Gheorghe M., Manufacturing Processes 2, Course Notes, POLITEHNICA Bucharest, 2025-26

[3] Manolache D.S., Manufacturing Processes I, Course Notes, POLITEHNICA Bucharest, 2025-26

10. Evaluare/

Tip activitate 10.1. Criterii de evaluare 10.2. Metode de 10.3. Pondere: din
evaluare nota finala
Evaluare finala (40 p)/ |Subiecte scrise/ Examen scris/ 40 %
0
10.4. Curs/ 5
Prezenta la curs/ 15 %
Evaluare pe parcursul Teme de casa si teste/ Evaluare scrisa/ 15 %
semestrului (60 p)/
10.5. Examinare in cadrul
Laborator/ lucrarilor de laborator/ | Evaluare orald/ 30 %
0

10.6. Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute; 50, ..., 54 p = nota 5; 55, ..., 64 p =
nota 6; 65, ..., 74p=>nota7;75,...,84 p=nota §; 85, ..., 94 p=nota9; 95, ..., 100 p = nota 10



https://archive.curs.upb.ro/2024/course/view.php?id=10744
https://archive.curs.upb.ro/2024/course/view.php?id=10744
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Mentiuni suplimentare/

Studentii care participa la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau concursuri (nationale,
internationale) care au tematica asociata disciplinei, pot beneficia de puncte suplimentare sau de echivalarea
unor teme de casa si/sau prezentd, in functie de rezultatele obtinute/

Data completarii Titular de curs// Titular aplicatii/
Prof. dr. ing./ Conf. dr. ing./
Marian GHEORGHE Manuela-Roxana DIJMARESCU

Data avizarii in Departamentul ~ Director Departament TCM/
TCM

Prof. Dr. Ing./ Nicolae IONESCU

Data aprobarii in Consiliul Decan FIIR/
Facultatii (FIIR)
Prof. Dr. Ing. Ec. ./ Cristian DOICIN




